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I. Grundlage des Berichts 

1 Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
' Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts ^"^P^dljoh 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weii sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70.16 und 70. 1 7)): 



Beschreibung, Seiten 

-I-14 in der ursprunglich eingereichten Fassung 
Anspruche, Nr. 

-I „ 61 eingegangen am 09.1 0.2004 mit Schreiben vom 08.1 0.2004 
Zeichnungen, Blatter 

1/14-14/14 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2 Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
' die "Internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sotern 

unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3 Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- undfoder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht iiber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Besch reibu ng , Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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SSeretehlenFassunghlnauBgehenCRegel 70.2(c)). 

be/zuftigen.; 
6. Etwaige zusatzliche Bemerkuhgen: 

„,. Keine Ers te nu„ 9 « au.acK.ens «-** — — ^ ^ 

□ die gesamte Internationale Anmeldung, 
El AnsprQche Nr. 20-24 

konnte feenaue Angaben): unzureichend durch die Beschreibung 

. For * -.ace Mr. »« «* - 

vcrgeschrlebencn Standard entepricM: 

O «. schdnJicha Form wu-de n>ch« eingcaich, bzw. ertsprich, nfch, den, S,anderd. 

□ a. co^arlasbare Fen. wwde nich. eingerefch, bzw. entspneh. men, den, Standard. 

Anmeider: 

□ die AnsprQche eingeschrankt. 

□ zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

□ zusatzliche Gebuhren unter Widerspruch entrichtet. 

■ weder die AnsprQche eingeschrankt noch zusatzliche GebQhren entrichtet. 
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13.2 und 13.3 
□ erfulit ist. 

IEI aus folgenden Grunden nicht erfulit ist: 

intemationalen Anmeldung durchgefuhrt. 
□ alle Teile. 

B die Teile, die sich auf die AnsprOche Nr. 1-19,25-61 beziehen. 



1. Feststellung 
Neuheit (N) 



Ja: AnsprOche 1-19,25-61 

Nein: AnsprQche 
Ja: AnsprQche 1-19,25-37 

Nein: AnsprQche 38-45 
GewerblicheAnwendbarkeMIA) Ja: Anspruche: 1-19,25-61 
oe Nein: Anspruche: 



Erfinderische Tatigkeit (IS) 



2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt IV 

Man gelnde E inheitlichkeit der Erfindunq 

Diese Behorde hat festgestellt, dass die internationale Anmeldung mehrere 
Erfindungen oder Gruppen von Erfindungen enthalt, die nicht durch eine einzige 
allgemeine erfinderische Idee verbunden sind (Regel 13.1 PCT), namlich: 



I: Anspruche 1-19,25-61: 

Bohrwerkzeug mit Wechselschneidplatten und Wechselschneidplatte, deren 
Freiflachen durch eine Scheitellinie in eine geneigte Leitschrage und einen radial 
ausseren Bereich geteilt wird. 

II: Anspruche 20-24 (entsprechen ursprunglich eingereichten Anspriichen 23-27): 
Bohrwerkzeug mit Wechselschneidplatten, wobei iiber eine Fase im Obergang 
zwischen Anlage- und Auflageflachen der Wechselschneidplatte mit den 
komplementaren Sitzflachen des Plattensitzes ein kanalartiger Freiraum gebildet 
wird, in den ein Kuhlschmiermittelkanal mundet. 



Begrundung: 

Die Recherche ergab folgenden fur die Beurteilung der Einheitlichkeit der Erfindung 
relevanten Stand der Technik: D1 : EP - 0 240 759 - A2 

Dieses Dokument zeigt ein Bohrwerkzeug mit zwei im Spitzenbereich angeordneten 
Plattensitzen (siehe Abb. 1 , 2 und 5) und darin eingesetzten Wechselschneidplatten 
(siehe Abb. 3-5) mit Hauptschneiden (37) und einer durch eine Zentrumslucke 
unterbrochenen Querschneide (38). Die Freiflachen der Wechselschneidplatten werden 
dabei jeweils durch eine vom Beginn (zwischen 37 und 38) der zentralen, in Draufsicht 
auf die Freiflache abgewinkelten Schneidenpartie der Schneidkante ausgehenden 
Scheitellinie in eine radial nach aussen abfallende Flache und eine radial nach innen 
zur zentralen Plattenecke hin abfallende "Leitschrage" geteilt (siehe Abb. 4). 



I. Erfindung: 
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Ein Vergleich der Anspruche 1 , 2 und 46 mit dem genannten Dokument ergibt, dass die 
folgenden Merkmale einen Beitrag zum Stand der Technik liefern und daher als 
besondere technische Merkmale nach Regel 13.2 PCT betrachtet werden konnen: 

Die Scheitellinie (54) geht von einer Position innerhalb der zentralen 
Schneidenpartie aus. Laut Oberbegriff handelt es sich bei der zentralen 
Schneidenpartie urn eine abgewinkelte Schneidenpartie. 

Im unabhangigen Anspruch 38 sind keine Angaben enthalten, die die zentrale 
Schneidenpartie der Wechselschneidplatte als abgewinkelten Schneidenbereich naher 
abgrenzen. Nach dem vorliegenden Wortlaut von Anspruch 38 offenbart Dokument D1 
deshalb eine Scheitellinie, die von einer Position innerhalb einer zentralen 
Schneidenpartie ausgeht, wenn man in D1 die Querschneide (38) und den daran 
unmittelbar angrenzenden Teil der Hauptschneide (37) als zentrale Schneidenpartie 
auffasst. 

Somit liefern folgende Merkmale von Anspruch 38 einen Beitrag zum Stand der 
Technik und konnen daher als besondere technische Merkmale nach Regel 13.2 PCT 
betrachtet werden: 

Die zentrale Schneidenpartie und die gegeniiberliegende Plattenkante, zu der die 
Scheitellinie lauft, treffen sich in der inneren Plattenecke. 



II. Erfindung: 

Ein Vergleich des Anspruchs 20 mit dem genannten Dokument ergibt, dass die 
folgenden Merkmale einen Beitrag zum Stand der Technik liefern und daher als 
besondere technische Merkmale nach Regel 13.2 PCT betrachtet werden konnen: 

Anlage- und Auflageflachen der Wendeschneidplatten sind uber eine Auflagefase 
verbunden, die mit den Sitzflachen des Plattensitzes einen kanalartigen Freiraum 
bildet, in den ein mit Schmiermittel beaufschlagter Kuhlkanal mundet. 

Folglich liegen, wie in Regel 13.2 PCT gefordert, "gleiche ... besondere technische 
Merkmale" der genannten Gruppen von Anspriichen nicht vor. 
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Einheitlichkeit konnte noch vorliegen, wenn zwischen diesen Erfindungen ein 
technischer Zusammenhang besteht, der in einem oder mehreren entsprechenden 
besonderen technischen Merkmalen zum Ausdruck kommt, da ein bisher noch nicht 
erkanntes technisches Problem gelost wurde. 

Als durch die besonderen Merkmale der I. Erfindung geloste Aufgabe kann ein 
Verringern der Bruchgefahr der Schneiden bei verbesserten Fuhrungseigenschaften 
des Bohrwerkzeugs angesehen werden. 

Als durch die besonderen Merkmale der II. Erfindung geloste Aufgabe kann eine 
Verbesserung der Kuhlung und der Spanabfuhr betrachtet werden. 

Diese Aufgabenstellungen sind voneinander unterschiedlich oder im Stand der Technik 
bekannt. 

Somit liegt weder hinsichtlich der besonderen technischen Merkmale noch hinsichtlich 
deren Wirkung bzw. der gelosten Probleme zwischen den genannten Gruppen von 
Anspruchen Einheitlichkeit der Erfindung nach Regel 13.2 PCT vor. 



Zu PunktV 

Begriindete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung 
dieser Feststellung 



1 . Anmerkung: 

Fur Anspruche 20-24 erfolgt keine Sachprufung, da fur diese Anspruche aufgrund 
mangelnder Einheitlichkeit kein Recherchebericht erstellt wurde (siehe Punkt IV). 

2. Es wird im weiteren auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1 : EP-A-0 240 759 (GUEHRING GOTTLIEB FA) 14. Oktober 1987 (1987-1 0- 
14) 

D2: US-A-5 800 1 00 (KRENZER ULRICH) 1 . September 1 998 (1 998-09-01 ) 
D3: DE 1 00 30 297 A (KOMET PRAEZ SWERKZEUGE ROBERT) 1 0. Januar 
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2002 (2002-01-10) 

D4: GB-A-2 016 316 (KOMET STAHLHALTER WERKZEUG) 26. September 
1979 (1979-09-26) 

D5: WO 01/85375 A (KOMET PRAEZ SWERKZEUGE ROBERT THEODOROU 
MILTIADIS (DE); MORLOK HE) 15. November 2001 (2001-11-15) 

D6: US-A-5 695 303 (BOIANJIU GIDEON ET AL) 9. Dezember 1 997 (1997-12- 
09) 

D7: EP-A-0 491 670 (SANDVIK AB) 24. Juni 1992 (1992-06-24) 



3. Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand den Anspruchen 1 , 2, 38 und 46 angesehen. Es offenbart im Hinblick 
auf Anspruch 1 (die Verweise in Klammern beziehen sich auf dieses Dokument): 

Bohrwerkzeug mit einem urn eine Bohrerachse (A) drehbaren Grundkorper, mit 
zwei im Spitzenbereich des Grundkorpers angeordneten Plattensitzen (14,15) und 
mit in die Plattensitze (14,15) auswechselbar eingesetzten, an einer zentralen 
Plattenecke uber die Bohrerachse (A) hinweg unter Freilassung einer 
Zentrumslucke (siehe Fig. 3) einander zugewandten Wechselschneidplatten 
(27,28), die eine von einer radial ausseren Fuhrungsfase (bei Ref. 36 in Fig. 3) bis 
zur zentralen Plattenecke reichende Hauptschneide (37) und je eine sich im 
Bereich der Hauptschneide (37) unter Bildung eines Schneidkeils treffende 
Spanflache und Freiflache aufweisen, wobei die Hauptschneiden (37) der 
Wechselschneidplatten (27,28) sich im Bereich einer zentralen, abgewinkelten 
Schneidenpartie (38 ) zu einer durch die Zentrumslucke unterbrochenen 
Querschneide erganzen, die Wechselschneidplatten (27,28) an ihrer Freiflache 
eine von einer vom Bereich ihrer zentralen Schneidenpartie (38) ausgehenden 
Scheitellinie (siehe Fig. 3 u. 4) bis zur zentralen Plattenecke verlaufende, geneigte 
Leitschrage aufweisen, und dass die Freiflachen im radial ausseren Bereich in 
Vorschubrichtung positiv, sich pfeilartig erganzend und im Bereich ihrer 
Leitschragen in Vorschubrichtung negativ, sich zur Zentrumslucke hin trichterartig 
erganzend geneigt sind (siehe hierzu insbesondere Fig. 4), wobei die 
Wechselschneidplatten eine von der Freiflache abgewandte Auflageflache und 
eine die Freiflache und die Auflageflache durchdringende Durchtrittsoffnung (35) 
fiir ein Befestigungsorgan aufweisen, und dass die Leitschrage in Richtung der 
jeweiligen Auflageflache geneigt ist. 

3.1 Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von dem bekannten 
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3.2 
3.3 

4 

5 
6 



Bohrwerkzeug dadurch, dass die Scheitellinie (54) von einer Position innerhalb 
der zentralen Schneidenpartie ausgeht. Laut Oberbegriff handelt es sich bei der 
zentralen Schneidenpartie um eine abgewinkelte Schneidenpartie. 
Der Gegenstand von Anspruch 1 ist daher neu (Artikel 33(2) PCT). 

Als geloste Aufgabe kann ein Verringern der Bruchgefahr der Schneiden bei 
verbesserten Fuhrungseigenschaften des Bohrwerkzeugs angesehen werden. 

Der Stand der Technik legt eine Anordnung der Scheitellinie gemass Anspruch 1 
nicht nahe. Die in Anspruch 1 der voriiegenden Anmeldung fur diese Aufgabe 
vorgeschlagene Losung beruht daher auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 
33(3) PCT). 

Das Bohrwerkzeug nach Anspruch 2 sowie die Wechselschneidplatte nach 
Anspruch 46 unterscheiden sich ebenfalls vom nachsten Stand der Technik D1 
dadurch, dass die Scheitellinie von einer Position innerhalb der zentralen 
Schneidenpartie ausgeht. Laut Oberbegriff handelt es sich bei der zentralen 
Schneidenpartie auch hier um die abgewinkelte Schneidenpartie. 

Die Anspruche 2 und 46 ertullen somit aus den oben zu Anspruch 1 genannten 
Grunden ebenfalls die Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und er- 
finderische Tatigkeit (Artikel 33(2) und (3) PCT). 

Die abhangigen Anspruche 3-19, 25-37 und 47-61 ertullen, soweit sie von den 
Anspruchen 1 , 2 bzw. 46 abhangig sind, damit ebenfalls die Erfordernisse des 
PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 

Im unabhangigen Anspruch 38 sind keine Angaben enthalten, die die zentrale 
Schneidenpartie der Wechselschneidplatte als abgewinkelten Schneidenbereich 
naher abgrenzen. 

Nach dem voriiegenden Wortlaut von Anspruch 38 offenbart Dokument D1 
deshalb eine Scheitellinie, die von einer Position innerhalb einer zentralen 
Schneidenpartie ausgeht, wenn man in D1 die Querschneide (38) und den daran 
unmittelbar angrenzenden Teil der Hauptschneide (37) als zentrale 
Schneidenpartie auffasst. 
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6.1 Folglich liefern folgende Merkmale einen Beitrag zum Stand der Technik (Artikel 
33(2) PCT): 

Die zentrale Schneidenpartie und die gegeniiberliegende Piattenkante, zu der die 
Scheitellinie lauft, treffen sich in der inneren Plattenecke. 

6.2 Durch einen derartigen Scheitelverlauf ergibt sich eine dreieckige Leitflache. Im 
Hinblick auf Fig. 3 und 5 von Dokument D1 wird dieses Merkmal jedoch 
zwangslaufig erreicht, wenn die Form und die geometrischen Abmessungen der 
Schneidplatte oder der Querschneidenwinkel geringfugig verandert werden, ohne 
dass hierdurch eine spezielle Aufgabe gelost wird. 

Der Gegenstand des Anspruchs 38 erfullt daher nicht die Erfordernisse des 
Artikels 33(1) PCT, da er nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit im Sinne von 
Artikel 33(3) PCT beruht. 

6.3 Im Hinblick auf die Dokumente D1 -D7 (siehe die entsprechenden im 
Recherchenbericht angegebenen Abbildungen und Textstellen) enthalten die 
abhangigen Anspruche 39-45 keine Merkmale, die in Kombination mit den 
Merkmalen irgendeines Anspruchs, auf den sie sich beziehen, die Erfordernisse 
des PCT in bezug auf Neuheit bzw. erfinderische Tatigkeit erfullen. 

Es handelt sich hierbei urn typische konstruktive Massnahmen, die dem 
Fachmann hinreichend bekannt sind und die er ohne weiteres im Rahmen 
normalen fachlichen Handelns in Betracht Ziehen wurde. Bereits zur 
Sicherstellung einer definierten Anlage und einer guten Handhabbarkeit wird der 
Fachmann den Umstanden entsprechend Fasen und Rundungen an 
entsprechenden Kanten vorsehen. 

Dokument D2 sind zudem Angaben zur Ausgestaltung des Scheitelwinkels (siehe 
Spalte 6, Zeijen 40-44) und zur Spanflachenneigung zu entnehmen. Dokument D4 
zeigt in Fig. 5 entsprechende Trichterwinkel. 
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PCT/EP03/09426 A 54 639 PCT 

Komet.-.etal. 20.09.2004 

Patentanspriiche 

1. Bohrwerkzeug mit einem um eine Bohrerachse (36) drehbaren Grund- 
korper (14), mit zwei im Spitzenbereich des Grundkorpers (14) ange- 
5 ordneten Plattensitzen (16) und mit in die Plattensitze (16) auswechsel- 

bar eingesetzten, an einer zentralen Plattenecke (46) uber die Bohrer- 
achse (36) hinweg unter Freilassung einer ZentrumslUcke (60) einander 
zugewandten Wechselschneidplatten (20), die eine von einer radial au- 
Beren FOhrungsfase (34) bis zur zentralen Plattenecke (46) reichende 
10 Hauptschneide (28) und je eine sich im Bereich der Hauptschneide (28) 

unter Bildung eines Schneidkeils treffende Spanflache (30) und Freifla- 
che (24) aufweisen, wobei die Hauptschneiden (28) der Wechsel- 
schneidplatten (20) sich im Bereich einer zentralen, abgewinkelten 
Schneidenpartie (28') zu einer durch die ZentrumslUcke (60) unterbro- 
15 chenen Querschneide erganzen, wobei die die Wechselschneidplatten 

(20) an ihrer Freiflache (24) eine von einer vom Bereich ihrer zentralen 
Schneidenpartie (28') ausgehenden Scheitellinie (54) bis zur zentralen 
Plattenecke (46) veriaufende, geneigte Leitschrage (56) aufweisen, wo- 
bei die Freiflachen (24) im radial auBeren Bereich in Vorschubrichtung 
20 positiv (y), sich pfeilartig erganzend und im Bereich ihrer Leitschragen 

(56) in Vorschubrichtung negativ (5), sich zur ZentrumslQcke (60) hin 
trichterartig erganzend geneigt sind, wobei die Wechselschneidplatten 
eine von der Freiflache (24) abgewandte Auflageflache (26) und eine 
die Freiflache (24) und die Auflageflache (26) durchdringende Durch- 
25 trittsoffnung (44) for ein Befestigungsorgan (22) aufweisen, und wobei 

die Leitschrage (56) in Richtung der jeweiligen Auflageflache (26) ge- 
neigt ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Scheitellinie (54) von ei- 
ner Position innerhalb der zentralen Schneidenpartie (28*) ausgeht und 
zu einer gegenuberliegenden Plattenkante (50) verlauft, wobei sich die 
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zentrale Schneidenpartie (28') und die gegenuberliegende Plattenkante 
(50) in der zentralen Plattenecke (46) treffen. 

Bohrwerkzeug mit einem um eine Bohrerachse (36) drehbaren Grund- 
korper (14), mit zwei im Spitzenbereich des GrundkSrpers (14) ange- 
ordneten Plattensitzen (16) und mit in die Plattensitze (16) auswechsel- 
bar eingesetzten, an einer zentralen Plattenecke (46) uber die Bohrer- 
achse (36) hinweg unter Freilassung einer ZentrumslOcke (60) einander 
zugewandten Wechselschneidplatten (20), die eine von einer radial au- 
(Seren FOhrungsfase (34) bis zur zentralen Plattenecke (46) reichende 
Hauptschneide (28) und je eine sich im Bereich der Hauptschneide (28) 
unter Bildung eines Schneidkeils treffende Spanflache (30) und Freifia- 
che (24) aufweisen, wobei die Hauptschneiden (28) der Wechsel- 
schneidplatten (20) sich im Bereich einer zentralen, abgewinkelten 
Schneidenpartie (28") zu einer durch die ZentrumslOcke (60) unterbro- 
chenen Querschneide erganzen, wobei die die Wechselschneidplatten 
(20) an ihrer Freiflache (24) eine von einer vom Bereich ihrer zentralen 
Schneidenpartie (28*) ausgehenden Scheitellinie (54) bis zur zentralen 
Plattenecke (46) verlaufende, geneigte Leitschrage (56) aufweisen, wo- 
bei die Freiflachen (24) im radial au&eren Bereich in Vorschubrichtung 
positiv (y), sich pfeilartig erganzend und im Bereich ihrer Leitschragen 
(56) in Vorschubrichtung negativ (5), sich zur ZentrumslOcke (60) hin 
trichterartig erganzend geneigt sind, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Wechselschneidplatten eine von der Spanflache (30) abgewandte 
Auflagefiache (26) und eine, die Spanflache (30) und die Auflageflache 
(26) durchdringende Durchtrittsoffnung (44) for ein Befestigungsorgan 
(22) aufweisen und dass die Scheitellinie (54) von einer Position inner- 
halb der zentralen Schneidenpartie (28*) ausgeht und zu einer anlagen- 
flachenseitigen Plattenkante (50) verlauft. 

Bohrwerkzeug nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die zur zentralen und zur radial auGeren Schneidenpartie der 
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Hauptschneide (28) gehorenden Spanflachenabschnitte (30) im Ober- 
gangsbereich einen Querschneidenwinkel (a) kleiner 70° einschlie&en. 



4. Bohrwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
5 Querschneidenwinkel (a) 20° bis 40° betragt. 

5. Bohrwerkzeug nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Obergangskante zwischen den beiden Spanflachenabschnit- 
ten (30) gerundet ist. 

10 

6. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die radial auBere Freiflachenpartie (24) und die zentrale 
Leitschrage (56) im Bereich der Scheitellinie (54) einen Scheitelwinkel 
(B) < 170° miteinander einschlieSen. 

15 

7. Bohrwerkzeug nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Scheitelwinkel (P) 120° bis 160° betragt. 

8. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 1, 3 bis 7, dadurch gekenn- 
20 zeichnet, dass die zentrale Leitflache (56) einen durch die Scheitellinie 

(54), einen Abschnitt der zentralen Schneidenpartie (28') und einen Ab- 
schnitt der benachbarten Plattenkante (50) begrenzten dreieckigen Um- 
riss aufweist. 

25 9. Bohrwerkzeuge nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die 
zwischen der Scheitellinie (54) und der Plattenecke (42) gemessene 
Hohe der im Umriss dreieckigen zentralen Leitflache (56) ein Vielfa- 
ches, vorzugsweise das funf- bis zwanzigfache der Weite der Zent- 
rumslucke (60) betragt. 

30 

10. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprOche 2 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die zentrale Leitflache (56) einen durch die Scheitellinie 
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(54), einen Abschnitt der zentralen Schneidenpartie (28') und einen Ab- 
schnitt der anlagenflachenseitigen Plattenkante (50) begrenzten mehr- 
eckigen Umriss aufweist. 



5 11. Bohrwerkzeuge nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
der zwischen der Scheitellinie (54) und der zentralen Plattenecke (46) 
gemessene Durchmesser der im Umriss mehreckigen zentralen Leitfla- 
che (56) ein Vlelfaches, vorzugsweise das fOnf- bis zwanzigfache der 
Weite der Zentrumslucke (60) betragt. 

10 

12. Bohrwerkzeug nach einem der Ansprtiche 1 bis 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Weite der Zentrumslucke (60) < 0,3 mm betragt. 



13. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprOche 1 bis 12, dadurch gekenn- 
15 zeichnet, dass die einander entsprechenden Abschnitte der Haupt- 

schneiden (28,28*) der beiden Wechselschneidplatten (20) einen Winkel 
ungleich 180° miteinander einschlieBen. 

14. Bohrwerkzeug nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der 
20 Winkelversatz gegenOber 180° zwischen 1° und 4° betragt. 

15. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprOche 1 bis 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die beiden Schneidplatten (20) axial gegeneinander ver- 
setzt sind. 

25 

16. Bohrwerkzeug nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Axialversatz in der GroBenordnung 1/100 mm, vorzugsweise 0,005 mm 
bis 0,05 mm betragt. . 

30 17. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprOche 1 bis 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der GrundkOrper (14) im Bereich der ZentrumslOcke 
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(60) zwischen den Plattensitzen (16) eine gegenOber den Plattensitzen 
axial zurQckversetzte konkave Kontur (72) aufweist. 

18. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprOche 1 bis 17, dadurch gekenn- 
5 zeichnet, dass der Plattensitz (16) und die Wechselschneidplatte (20) 

komplementar ineinander greifende Verzahnungen zur Erzeugung ei- 
nes radialen Formschlusses aufweisen. 

19. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprOche 1 bis 18, dadurch gekenn- 
10 zeichnet, dass die Wechselschneidplatten (20) mit ihren der Spanfla- 

che (30) abgewandten Anlageflachen (48,64) und mit ihrer Auflagefla- 
che (26) gegen komplementare Sitzflachen des Platlensitzes anliegen, 
dass die Anlageflachen (48,64) Ober je eine mit den benachbarten Sitz- 
flachen des Plattensitzes (16) einen kanalartigen Freiraum (80) bilden- 
15 de Auflagefase (68,70) in die Auflageflache (26) Obergehen und dass in 

jeden Plattensitz im Bereich des kanalartigen Freiraums (80) ein im 
GrundkSrper (16) angeordneter, mit einem KOhlschmiermittel beauf- 
schlagbarer KUhlkanal (84,86) mundet. 

20 20. Bohrwerkzeug mit einem um eine Bohrerachse (36) drehbaren Grund- 
korper (14), mit zwei stimseitig im Grundkorper (14) angeordneten Plat- 
tensitzen (16) und mit in die Plattensitze (16) auswechselbar eingesetz- 
ten, an einer zentralen Plattenecke (46) Ober die Bohrerachse (36) hin- 
weg unter Freilassung einer Zentrumsliicke (60) einander zugewandten 

25 Wechselschneidplatten (20), die eine von einer radial auBeren FOh- 

rungsfase (34) bis zur zentralen Plattenecke (46) reichende Haupt- 
schneide (28), je eine sich im Bereich der Hauptschneide (28) unter Bil- 
dung eines Schneidkeils treffende Spanflache (30) und Freiflache (24), 
eine von der Freiflache (24) abgewandte Auflageflache (26) und eine 

30 die Freiflache (24) und die Auflageflache (26) durchdringende Durch- 

trittsoffnung (44) fur ein Befestigungsorgan (22) aufweisen, wobei die 
Hauptschneiden (28) der Wechselschneidplatten (20) sich im Bereich 
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einer zentralen, vorzugsweise abgewinkelten Schneidenpartie (28') zu 
einer durch die Zentrumslucke (60) unterbrochenen Querschneide er- 
ganzen, dadurch gekennzeichnet, dass die Wechselschneidplatten 
(20) mit ihren der Spanflache (30) abgewandten Anlageflachen (48,64) 
5 und mit ihrer Auflageflache (26) gegen komplementare Sitzflachen des 

Plattensitzes anliegen, dass die Anlageflachen (48,64) uber je eine mit 
den benachbarten Sitzflachen des Plattensitzes (16) einen kanalartigen 
Freiraum (80) bildende Auflagefase (68,70) in die Auflageflache (26) 
ubergehen und dass in jeden Plattensitz im Bereich des kanalartigen 
10 Freiraums (80) ein im Grundkorper (16) angeordneter, mit einem Kuhl- 

schmiermittel beaufschlagbarer Kuhlkanal (84,86) mundet. 

21. Bohrwerkzeug nach Anspruch 19 oder 20, dadurch gekennzeichnet, 
dass der kanalartige Freiraum (80) zur Zentrumslucke (60) hin often ist. 

15 

22. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 19 bis 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der kanalartige Freiraum (80) zur radial auBeren Fuh- 
rungsfase (34) hin often ist. 

20 23. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 19 bis 22, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die von der Spanflache (30) abgewandten Anlagefla- 
chen (48,64) der Wechselschneidplatte und deren Auflagefasen (68, 
70) Qber eine gerundete Plattenecke (66, 69) ineinander ubergehen. 

25 24. Bohrwerkzeug nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Kuhlkanal (84,86) in der Nahe der abgerundeten Plattenecke (66) Qber 
eine MQndungsoffnung (82) in den Plattensitz (16) mundet. 

25. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprOche 1 bis 24, dadurch gekenn- 
30 zeichnet, dass die Wechselschneidplatten (20) im Bereich ihrer Span- 

flachen (30) eine zumindest an einen Teil der Hauptschneide (28, 28') 
angrenzende Spanformmulde (90) aufweisen. 
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26. Bohrwerkzeug nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Spanformmulde (90) zumindest partiell in den Bereich der zentralen 
Schneidenpartie (28') hineinreicht. 

5 

27. Bohrwerkzeug nach Anspruch 25 oder 26, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Spanformmulde (90) in den Bereich der an die Leitschrage 
angrenzende Spanflache (30) heranreicht. 

10 28. Bohrwerkzeug nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Spanformmulde (90) bis in die Nahe der zentralen Plattenecke heran- 
reicht. 

29. Bohrwerk nach einem der Anspruche 25 bis 28, dadurch gekenn- 
15 zeichnet, dass die Spanformmulde (90) bis an die auBere Neben- 

schneide (32) heranreicht. 

30. Bohrwerkzeug nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Spanformmulde (90) die auBere Nebenschneide (32) durchdringt. 



20 



25 



31. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 25 bis 30, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Hauptschneide (28) und die Spanformmulde (90) 
durch eine im wesentlichen parallel zur Hauptschneide (28) verlaufende 
Fase (92) voneinander getrennt sind. 

32. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 25 bis 31, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Spanformmulde (90) eine konkave Bodenflache 
aufweist. 



30 33. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 25 bis 32, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Spanformmulde (90) eine teilzylindrische konkave 
Bodenflache aufweist. 
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34. Bohrwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 33, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Hauptschneide (28) durch im Abstand voneinander 
angeordnete Spanbrecherkerben (96', 96") unterbrochen ist. 

35. Bohrwerkzeug nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Spanbrecherkerben <96', 96") auBerhalb der zentralen Schneidenpartie 
(28') angeordnet sind. 

36. Bohrwerkzeug nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, dass 
auch im Bereich der zentralen Schneidenpartie (28') Spanbrecherker- 
ben angeordnet sind. 

37. Bohrwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 36, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Nebenschneide (32) in ihrem Verlauf parallel zur 
Bohrerachse oder urn einen Winkel bis 3° divergierend gegenOber der 
Bohrerachse ausgerichtet ist. 

38. Wechselschneidplatte fur zweischneidige Bohrwerkzeuge mit einer von 
einer aufieren (32) bis zu einer inneren Plattenecke (46) verlaufenden 
Hauptschneide (28), mit je einer an diese unter Bildung eines Schneid- 
keils anschlie&enden Spanflache (30) und Freiflache (24), mit einer auf 
der der Freiflache (24) abgewandten Plattenseite angeordneten Aufla- 
geflache (26) und mit einer die Freiflache (24) und die Auflageflache 
(26) durchdringenden Durchtrittsoffnung (44) fur ein Befestigungsorgan 
(22), wobei die Freiflache (24) eine von einer im Bereich zwischen 
Durchtrittsoffnung (44) und innerer Plattenecke (46) angeordneten 
Scheitellinie (54) bis zur inneren Plattenecke (46) verlaufende, In Rich- 
tung Auflageflache (26) geneigte Leitschrage (56) aufweist, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Scheitellinie (54) von einer Position inner- 
halb einer zentralen Schneidenpartie (28') ausgeht und zu einer gege- 
ntiberliegenden Plattenkante (50) verlauft, wobei sich die zentrale 
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Schneidenpartie (28') und die gegentiberliegende Plattenkante (50) in 
der inneren Plattenecke (46) treffen. 

39. Wechselschneidplatte nach Anspruch 38, dadurch gekennzeichnet, 
dass die die Durchtrittsoffnung (44) enthaltende Freiflachenpartie (24) 
und die Leitschrage (56) im Bereich der Scheitellinie (54) einen Schei- 
telwinkel (p) kleiner 170°, vorzugsweise zwischen 120° und 160° mit- 
einander einschlieGen. 

40. Wechselschneidplatte nach Anspruch 39, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Leitschrage (56) einen durch die Scheitellinie (54), einen Ab- 
schnitt der zentralen Schneidenpartie (28*) und einen Abschnitt der be- 
nachbarten Plattenkante (50) begrenzten dreieckigen Umriss aufweist. 

41. Wechselschneidplatte nach einem der AnsprOche 38 bis 40, dadurch 
gekennzeichnet, dass im Bereich der zentralen Plattenecke (46) auf 
der Seite der Auflageflache (26) eine Freisparung (58) angeordnet ist. 

42. Wechselschneidplatte nach einem der AnsprOche 38 bis 41, dadurch 
gekennzeichnet, dass die die Durchtrittsoffnung (44) enthaltene, au&e- 
re Freiflachenpartie (24) und die Leitschrage (56) im Bereich der Schei- 
tellinie (54) einen Scheitelwinkel (p) kleiner 170° miteinander einschlie- 
fien. 

43. Wechselschneidplatte nach Anspruch 42, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Scheitelwinkel (p) 120° bis 160° betragt. 

44. Wechselschneidplatte nach einem der AnsprOche 38 bis 42, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Auflageflache (26) uber Auflagefasen 
(68,70) in die benachbarten, der Spanflache (30) abgewandten Anlage- 
flSchen (48,64) ubergeben. 



GEAENDERTES BLATT 




•tinted: 5741-2005] 



CLMSPAMD] 



E.EP0309426 



-24- 



10 



15 



20 



25 



45. Wechselschneidplatte nach Anspruch 44, dadurch gekennzeichnet, 
dass die der Spanflache (30) abgewandten Anlageflachen (48, 64) und 
deren Auflagefasen (68, 70) Ober eine gerundete Plattenecke (66, 69) 
ineinander ubergeben. 

46. Wechselschneidplatte fOr zweischneidige Bohrwerkzeuge mit einer von 
einer auBeren (32) bis zu einer inneren Plattenecke (46) verlaufenden 
Hauptschneide (28), mit je einer an diese unter Bildung eines Schneid- 
keils anschlieBenden Spanflache (30) und Freiflache (24), wobei die 
Freiflache (24) eine von einer abgewinkelten zentralen Schneidenpartie 
(28') der Hauptschneide (28) ausgehenden Scheitellinie (54) bis zur in- 
neren Plattenecke (46) verlaufende, gegenuber der auSeren Freifla- 
chenpartie geneigte Leitschrage (56) aufweist, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Scheitellinie (54) von einer Position innerhalb der zentra- 
len Schneidenpartie (28') ausgeht und zu einer auflagenflachenseitigen 
Plattenkante (50) verlauft. 

47. Wechselschneidplatte nach Anspruch 46 dadurch gekennzeichnet, 
dass die Leitschrage (56) und die daran im Bereich der Scheitellinie 
(54) angrenzende au&ere Freiflachenpartie (24) einen Scheitelwinkel 
(p) kleiner 170°, vorzugsweise zwischen 120° und 160° miteinander 
einschliefcen. 

48. Wechselschneidplatte nach Anspruch 47, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Scheitelwinkel (B) 120° bis 160° betragt. 

49. Wechselschneidplatte nach Anspruch 46 bis 48, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Leitschrage (56) einen durch die Scheitellinie (54), 
einen Abschnitt der zentralen Schneidenpartie (28') und einen Abschnitt 
der auflagenflachenseitigen Plattenkante (50) begrenzten mehreckigen 
Umriss aufweist. 
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50. Wechselschneidplatte nach einem der Anspruche 38 bis 49, gekenn- 
zeichnet durch eine im Bereich der Spanflache (30) angeordnete 
Spanformmulde (90), die zumindest an einen Teil der Hauptschneide 
(28, 28') angrenzt. 

51. Wechselschneidplatte nach Anspruch 50, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Spanformmulde (90) zumindest partiell in den Bereich der 
zentralen Schneidenpartie (28') hineinreicht. 

52. Wechselschneidplatte nach Anspruch 50 Oder 51, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Spanformmulde (90) in den Bereich der an die Leit- 
schrage angrenzende Spanflache (30) heranreicht. 

53. Wechselschneidplatte nach Anspruch 52, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Spanformmulde (90) bis in die Nahe der zentralen Plattenecke 
heranreicht. 

54. Wechselschneidplatte nach einem der Anspruche 50 bis 52, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Spanformmulde (90) bis an die auBere Ne- 
benschneide (32) heranreicht. 

55. Wechselschneidplatte nach Anspruch 54, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Spanformmulde (90) die auBere Nebenschneide (32) durch- 



56. Wechselschneidplatte nach einem der Anspruche 50 bis 55, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Hauptschneide (28) und die Spanformmulde 
(90) durch eine im wesentlichen parallel zur Hauptschneide (28) verlau- 
fende Fase (92) voneinander getrennt sind. 
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57. Wechselschneidplatte nach einem der Anspruche 50 bis 56, dadurch 



flache aufweist. 

58. Wechselschneidplatte nach einem der Anspruche 50 bis 57, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Spanformmulde (90) eine teilzylindrische 
konkave Bodenflache aufweist. 

59. Wechselschneidplatte nach einem der Anspruche 38 bis 58, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Hauptschneide (28) durch im Abstand 
voneinander angeordnete Spanbrecherkerben (96', 96") unterbrochen 
ist. 

60. Wechselschneidplatte nach Anspruch 59, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Spanbrecherkerben (96', 96") au&erhalb der zentralen 
Schneidenpartie (28') angeordnet sind. 

61. Wechselschneidplatte nach Anspruch 59, dadurch gekennzeichnet, 
dass auch im Bereich der zentralen Schneidenpartie (28') Spanbre- 
cherkerben angeordnet sind. 



gekennzeichnet, dass die Spanformmulde (90) eine konkave Boden- 
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